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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2015 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie procesow przetwarzania drewna
Oznaczenie kwalifikacji: A.50
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™®

Miejsce na naklejke z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

A.50-01-15.05
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
 Rok 2015
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swodj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- symbol cyfrowy zawodu,

- oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujgcemu czgs$¢ praktyczng egzaminu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera blgdow. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglo§ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego czg$e
praktyczng egzaminu (ZNCP).

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy ZNCP.
Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa 1 organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny na swoim stanowisku lub
w miejscu wskazanym przez przewodniczacego ZNCP.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujgcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosci
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Zadanie egzaminacyjne

Opracuj dokumentacj¢ do wykonania przez zaklad stolarsko-ustugowy nég do stolikéw
okoliczno$ciowych. Dokumentacja powinna zawierac:

— rysunek wykonawczy nogi stolika okoliczno$ciowego,

— schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania nogi do stolika okolicznosciowego,

— obliczenie normy zuzycia materiatéw na wykonanie nég do 12 stolikow okolicznosciowych.
Wzory dokumentéw do wypeklienia oraz wszystkie niezbgdne informacje znajdziesz w arkuszu

egzaminacyjnym.
Opis techniczny
1. Nazwa wyrobu: stolik okoliczno$ciowy
2.  Wymiary gabarytowe: 1200 x 530 x 500 mm
3. Konstrukcja: szkieletowa-stojakowa
4. Elementy sktadowe jednego stolika:

— noga4 szt. — 500 x 80 x 40 mm

— ramiak boczny 2 szt. — 1040 x 90 x 20 mm
— ramiak gérny 2 szt. — 450 x 80 x 25 mm

— ramiak dolny 2 szt. — 450 x 80 x 25 mm

— plytarobocza 1 szt. — 1040 x 510 x 20 mm

"

Stolik okoliczno$ciowy — widok ogdlny
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Wykaz materialow
1. podstawowych:

— tarcica bukowa obrzynana o grubosci 50 mm w I klasie jakosci
— plyta wiérowa o grubosci 20 mm okleinowana okleing naturalna
— obrzeze naturalne bukowe

2. pomocniczych:
— Sruby ,,szwedzkie” 4 szt. M6 x100 (¢ ba sruby 15 mm)
— kotki montazowe 16 szt. $10 x 50 mm
— papier §cierny P100 i P120

lakier chemoutwardzalny jednosktadnikowy bezbarwny

Opis wykonania stolika

Stolik okolicznosciowy jest wykonany z tarcicy bukowej i ptyty widrowej o grubosci 20 mm okleinowanej
okleing naturalng bukowa. W wyniku potaczenia dwoch noég z ramiakiem goérnym i dolnym na dwa kotki
montazowe ¢10 mm w rozstawie 32 mm powstaje rama nosna stolika. Ramiaki boczne potaczone z nogami
ramy za pomocg srub ,szwedzkich” (z nakrgtka wateczkows) tworza stelaz, na powierzchni ktérego
uktadana jest luzno ptyta robocza stolika. Dolne krawedzie ndg sa sfazowane 5 x 45°.

Wykonczenie stolika
Wiszystkie ostre krawedzie elementéw stolika s3 zalamane, a powierzchnie wyszlifowane i polakierowane
dwukrotnie lakierem chemoutwardzalnym jednosktadnikowym bezbarwnym.

Naddatki na obrébke

Do obliczenia zuzycia materialow przyjmij nastgpujgce wartosci naddatkow na obrobke:
— na dlugosci 20 mm
— na szerokos$ci 20 mm
— na grubosci 10 mm

Wskaznik wydajnos$ci dobierz z Tabeli 1.

Tabela 1. Wskazniki wydajnosci dla tarcicy liSciastej

Klasa jakosci

Grubos¢ tarcicy Dtugos¢ elementu " | :I | i

w mm w mm
Wskaznik wydajnosci w %

do 600 36 32 23

2532 601-1200 34 30 21

1201 -2200 32 28 20

powyzej 2100 27 24 16

do 600 37 33 25

601-1200 35 31 23

PRTS0 1201 - 2200 33 29 21

powyzej 2100 28 25 16

do 600 38 34 26

55 _ 65 601 -1200 36 32 24

1201 -2200 35 30 22

powyzej 2100 30 26 18
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Rysunek zlozeniowy stolika okolicznoS$ciowego
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Wykaz wyposazenia zakladu stolarsko-ustugowego

1. Pilarka tarczowa wahadlowa
2. Pilarka tarczowa poprzeczna
3. Pilarka tarczowa stolarska
4. Pilarka tarczowa formatowa
5. Frezarka dolnowrzecionowa
6. Frezarka gérnowrzecionowa
7. Czopiarka
8. Strugarka grubiarka
9. Naktadarka kurtynowa/polewarka

10.  Szlifierka bgbnowa

11. Strugarka wyrowniarka

12.  Wiertarka pionowa

13. Wiertarka pozioma

14.  Szlifierka tasmowa

15. Szlifierka tarczowa

16. Pistolet natryskowy

17. Kostka szlifierska

18. Katownik nastawny

19. Miara stolarska

20. Otowek stolarski

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:
— rysunek wykonawczy nogi do stolika okoliczno$ciowego,
— schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania nogi do stolika okoliczno$ciowego,

— obliczenie normy zuzycia materialowego na wykonanie nég do 12 stolikéw okolicznosciowych.
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Rysunek wykonawczy nogi do stolika okolicznosciowego

Nazwa kompleiu/wyrobu/podzespolu/elemeniu Arkusz: Podzialka:
A4 :
Noga 1:5
Rys . Mr rysunku Material: Nr strony:
tarcica
atw bukowa 1/1
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