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sj:ﬁ” Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skorzanych
oy AUAB
MNumer zadaniz: ()1
Kodakusza:  ALL48-01-20.06-SG
Wersja arlasza: SG
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
Lp.
Uwaga: dopuszcza sie inne sformulowania poprawne merytorycznie | zgodne z technologia
R.1 Iﬁezullat 1: Karta wymiarow czesci skiadowych wyrobu
Zadajgcy wtabeli 1 zapisal:
R.1.1  |w wierszu dla wzornika 1: korpus, liczba elementéw: 2 szt., wymiary elementu: 460 i 350 lub 350 i 460
B.1.2  |wwierszu dla wzornika 2: kieszen zewnetrzna, liczba elementéw: 1 szt., wymiary elementu: 360 i 195 lub 195 i 360
R.1.3  |w wierszu dla wzornika 3: bodno lub bodno ¥z , liczba elementdw: 2 szt., wymiary elementu: 490 i 140 lub 140 i 490
R.1.4  |wwierszu dla wzornika 4: raczka, liczba elementdw: 2 szt., wymiary elementu: 330 i 80 lub 80 i 330
R.1.5 |wwierszu dla wzornika 5: kieszen wewnetrzna, liczba elementéw: 1 szt., wymiary elementu: 310 i 200 lub 200 i 310
R.1.6  |wwierszu dla wzornika 6: listwa suwakowa, liczba elementéw: 2 szt., wymiary elementu: 290 i 100 lub 100 i 290
R.2 Rezultat 2: Karta materialow podstawowych wyrobu
Zdajgcy w tabeli 2 w wierszach dla poszczegdinych materialow zapisat:
R.21 tworzywo skoropodobne, nr wzornika: 1, nazwa wzornika: korpus, ilos¢ elementéw: 2 szt., powierzchnia netto elementéw: 3 220 cm?
R22 tworzywo skdropodobne, nr wzornika: 2, nazwa wzornika: kieszen zewnetrzna, ilos¢ elementdw: 1 szt., powierzchnia netto elementéw: 702
o cm’
R23 tworzywo skdropodobne, nr wzornika: 3, nazwa wzornika: bodno lub bodno1/2, ilos¢ elementéw: 2 szt., powierzchnia netto elementéw: 1
7 |372em®
R.24 |tworzywo skéropodobne, nr wzornika: 4, nazwa wzornika: raezka, iloéé elementéw: 2 szt., powierzchnia netto elementéw: 528 cm?
R2E tworzywo skoropodobne, nr wzornika: 5, nazwa wzornika: kieszen wewnetrzna, ilosé elementéw: 1 szt., powierzchnia netto elementéw:
- 620 cm”
R26 twgrzywo skoropodobne, nr wzornika: 6, nazwa wzornika: listwa suwakowa, ilos¢ elementéw: 2 szt., powierzchnia netto elementéw: 580
cm
R.27 wierzchnia netto wszystkich elementéw torby gospodarczej: 7 022 cm®
R3 ﬁzuﬂat 3: Karta materialow dodatkowych (pomocniczych) wyrobu
Zdajgcy w tabeli 3 w wierszach dla poszczegainych materialow zapisat:
R.3.1 nici syntetyczne nr 40, charakterystyka: brazowe, przeznaczenie: do laczenia maszynowego wyrobu, ilogé: 1 szpulka
RAa2 klej, charakterystyka: kauczukowy, przeznaczenie: do prac pomocniczych/ przygotowawczych, ilosé: 0,70 kg /ub1 opakowanie /ub 1
puszka
R.3.3 |nity, charakterystyka: srebrne/niklowane, przeznaczenie: do taczenia lub nitowania elementow lub mocowania raczek, ilosc 4 szt.
R.3.4 |tasma suwakowa, charakterystyka: bragzowa o grubosci zabkow nr 5, przeznaczenie: do zamykania wyrobu, ilos¢: 0,60 m/60 cm
R.35 |maszynka, charakterystyka: srebrna/niklowana, przeznaczenie: do wykonania zamka blyskawicznego/tasmy suwakowej, ilosc: 1 szt.
R.36 |zakonczenie suwaka'koncowka, charakterystyka: srebrna/niklowana, przeznaczenie: do zakonczenia tasmy suwakowej, ilosé: 1 szt.
R4 Flezultat 4: Karta technologiczna wyrobu
Zdajgcy w tabeli 4:
A41 W kolumnie ,,Fazy produkeji” w odpowiednich wierszach zapisal: | Faza -rozkroju, |l Faza - przygotowania/obrébki, lll Faza - montazu, IV
o Faza - wykonczenia
Zdajacy w poszczegolnych fazach zapisal:
| faza rozkroju - co najmniej 3 z wymienionych narzedzi:
* st6t roboczy - do roztozenia materiatu/ tworzywa i wzornikéw podczas rozkroju recznego
« wzorniki krojenia - do rozkroju recznego materialu na elementy przy wzomikach, lub do wykreslania elementéw na pierwszej warstwie
R42 |tworzywa przy rozkroju mechanicznym
» ndz kaletniczy - do rozkroju recznego materiatu,
* przycisk metalowy/ciezarek - zapobiega przesuwaniu sie wzornikéw po materiale/ tworzywie podczas recznego rozkroju
* plyta/podkiad igielitowy - stuzy jako podkiad zabezpieczajgcy stét roboczy przy recznym rozkroju materiatu/tworzywa, zapobiega tepieniu noza
| faza rozkroju - co najmniej 3 z wymienionych urzadzen:
* krajarka przenosna reczna - do wstepnego rozkroju materiatu na elementy po ich wykresleniu,
pas | krajarka tasmowa - do wykrawania duZych plaszczyzn/obrobki elementdw,
o » stojak/waltek - do rozwijania tworzywa,
» stéf roboczy - do warstwowania materialu/tworzywa,
* spinacze - do spinania materiatu/tworzywa aby zapobiec przesuwaniu podczas rozkroju
Il faza przygotowania/obrébki
R.4.4 |+ stét roboczy - do recznej obrobkifprzygotowania elementéw np. zawijania brzegdw elementéw wyrobu lub znakowania
» stanowisko do nanoszenia kleju/wyciag/pedzel/pistalet - do recznego lub mechanicznego nanoszenia kleju na elementy
Il faza przygotowania/obrébki - co najmnigj 2 z wymienionych narzedzi:
45 | miotek - do zaklepywania zawinigc
o * wzornik montazowy - do znakowania/wyznaczania miejsc montazu elementow
+ nakiuwak/oldwek - do zaznaczania elementéw, np. srodkdw w elementach, miejsc wybijania dziurek w celu montazu raczek
11l faza montazu
R.46 |+ maszyna szwalnicza ptaska jednoiglowa lub maszyna szwalnicza praworamienna - do maszynowego taczenia elementéw wyrobu
* nozyczki - do obcinania nici
11l faza montaZzu - zdajacy zapisal co najmniej 4 z wymienionych narzedzi/ sprzetow:
* dziurkacz -do wykonania otworéw w celu montazu nitéow
raz I miotek - do wybijania otworéw w materiale

* klocek/ptyta igielitowa - stuzy jako podklad zabezpieczajacy stét roboczy przy wybijania otwordw
* plyta metalowa - stuzy jako podkiad do okuwania nitdw i montazu koncowki/ zakonczenia suwaka
* nagtowniak - do zarabiania/formowania giéwki nita
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IV faza wykoriczenia - co najmnigj 2 z wymienionych narzedzi/'sprzetéw:
* stét - do prac rgcznych, np. czyszczenia i wykorczenia wyrobu

*» nozyczki - do obcinania kofcdwek nici

* pedzel’krepa - do czyszczenia wyrobu z resztek kleju

+ zapalniczka/palnik - do opalania koncéwek nici




