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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2017 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Montaz urzadzen i systeméw mechatronicznych
Oznaczenie kwalifikacji: E.03
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

_ _ Miejsce na naklejke¢ z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem os$rodka

E.03-01-18.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2018
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

s

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z treScig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakoficzeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu,

Powodzenia!l

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj pomiary rezystancji elementow elektrycznych ukladu, wyniki pomiaréw wraz z ich oceng zapisz
w tabeli 1.

Zmontuj na plycie montazowej uklad elektropneumatyczny zgodnie ze schematami przedstawionymi
na rysunkach 2 i 3, elementy uktadu rozmie$¢ zgodnie z rysunkiem 1. Polaczenia elektryczne wykonaj
przewodami LgY 1 mm? zakofczonymi tulejkami zaciskowymi. Przewodem w izolacji koloru brazowego
polacz elementy uktadu z listwg L+, przewodem w izolacji koloru niebieskiego potacz elementy ukladu
z listwa L-, natomiast przewdd z izolacja koloru czarnego wykorzystaj do pozostalych potaczen.
Do wykonania polgczen pneumatycznych dotnij odcinki przewodu pneumatycznego.

Polaczenia w obwodzie zasilania silnika z uzwojeniami skojarzonymi w trojkat wykonaj przygotowanymi
przez osrodek egzaminacyjny odcinkami przewodu OWY 4x2,5 mm? zgodnie ze schematem na rysunku 4.
Jeden z odcinkéw przewodu zasilajacego OWY 4x2,5 mm? zakoncz wtyczka trojfazowa 16 A 3P+N+PE. Do
potaczenia przewodu ochronnego uzyj ztaczki szynowej ZUG.

Sprawdz poprawno$¢ montazu i wykonaj pomiary rezystancji polgczen. Wyniki pomiaréw oraz ocen¢ ich
zgodnosci ze schematem potaczen elektrycznych uktadu sterowania (rysunek 3.) zapisz w tabeli 2.

Na podstawie schematu przedstawionego na rysunku 2. przeanalizuj dzialanie czg$ci pneumatycznej uktadu
i wypelnij tabele 2.

Po zakonczeniu pomiaréw uporzadkuj stanowisko. Zglos przez podniesienie re¢ki zakonczenie pracy
przewodniczacemu ZN. Zmontowany uktad pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.

Korytko grzebieniowe
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Rysunek 1. Schemat rozmieszczenia elementéw na plycie montazowej
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Rysunek 3. Schemat polaczen elektrycznych ukladu sterowania
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Rysunek 4. Schemat polaczen zasilania silnika tréojfazowego

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac bedzie 5 rezultatow:
— uktad elektropneumatyczny,

obwdd zasilania silnika tréjfazowego,

wyniki pomiaréw rezystancji elementow elektrycznych uktadu i ich ocena — tabela 1,

wyniki pomiaréw rezystancji i ocena zgodnosci polaczen ze schematem potaczen elektrycznych uktadu
sterowania — tabela 2,

— whioski dotyczace dzialania czesci pneumatycznej uktadu — tabela 3
oraz

przebieg montazu uktadu.
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Tabela 1. Wyniki pomiaréw rezystancji elementéw elektrycznych ukladu i ich ocena

) Rezystancja Ocena wyniku pomiaru
Lp. Pomiar . .
Q wpisz poprawny lub niepoprawny
1 |K1:Al/K1:A2
2 |YL-/Y1l+
3 |S1:3/S1:4 przed testowym nacisnieciem

4 |51:3/51:4 po testowym nacisnieciu
5 |52:1/52:2 przed testowym naci$nieciem
6 |S2:1/52:2 po testowym naci$nieciu
7 |Uzwojenie silnika U1/U2
8 |Uzwojenie silnika W1/W2
9 |Uzwojenie silnika V1/V2
Tabela 2. Wyniki pomiaréw rezystancji i ocena zgodnosci polaczen ze schematem polaczen
elektryeznych ukladu sterowania
Lp. Odcinek pomiaru Rezys(tlancja ocene :gt;t::::;p::czenia
wpisz tak lub nie
1 |L-/PLC:OV
2 |L-/K1:A2
3 |L-/VYL-
4 |K1:Al/PLC:Q1
5 |Y1:+/PLC:Q2
6 |L+/PLC:24V
7 |L+/51:3
8 |L+/52:1
9 |S1:4/PLC:I1
10 (S2:2 / PLC:I2
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Tabela 3. Whnioski dotyczace dzialania czeSci pneumatycznej ukladu

Lp.

Stwierdzenie dotyczace dziatania uktadu pneumatycznego

Okresl czy stwierdzenie
jest prawdziwe
wpisz tak lub nie

Wysterowanie cewki Y1 spowoduje wsuniecie ttoczyska sitownika 1A1

Zawor 1V2 podigczony jest tak, ze rozpoczecie odmierzania czasu opdznienia

£ nastgpi po catkowitym wysunieciu sie ttoczyska sitownika 1A1

3 Zawor diawigco zwrotny 1V4 zamontowany jest tak, ze umozliwia regulacje
predkosci ruchu ttoczyska podczas wsuwania

4 |Czas opdinienia zaworu 1V2 zalezy od ustawienia dfawienia zaworu 1V4

5 |Zawdr 1V4 ma wpltyw na wartosé czasu opéZnienia zaworu 1V2
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