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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie urzadzen i systeméw mechatronicznych
Oznaczenie kwalifikacji: E.04
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem oérodka

E.04-01-16.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
. Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera bt¢déw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzega) zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie r¢ki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody =zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Na stanowisku egzaminacyjnym, na plycie montazowej jest zmontowany uklad elektropneumatyczny.
Wymontuj z ukfadu przekazniki, a nast¢pnie zamontuj przekazniki K1 i K2 zgodnie z rysunkiem 1
1 rysunkiem 2.
Sprawdz, czy media zasilajgce stanowisko s3 wytaczone (nie Swiecg lampki sygnalizacyjne), a nastgpnie
podlacz przewody laczace uktad ze zrodtami zasilania.
Zglo$ przewodniczacemu ZN, przez podniesienie reki, gotowos¢ do wlaczenia zasilania uktadu. Wiaczenie
zasilania za kazdym razem wymaga zgody przewodniczacego ZN.
Po uzyskaniu zgody wlacz zasilanie elektryczne i pneumatyczne.
Ustaw:
— zaworem redukcyjnym zespotu przygotowania powietrza cisnienie zasilajgce na wartos¢ 0,4 MPa,
— polozenie czujnika kontaktronowego w taki sposob, by sygnalizowat pelne wycofanie ttoczyska
sitownika,

polozenie zaworu sterowanego rolkg tak, by sygnalizowal maksymalne wysunigcie tloczyska,

na przekazniku K2 czas op6znienia na 5 s.

Zaworami V3 i V4 wyreguluj predkos¢ ruchu tloczyska w taki sposob, aby czasy wysuwu i wsuwu
wynosity po 3 s. Przetestuj dziatanie uktadu. Jezeli uktad nie dziata zgodnie z opisem, wprowadz poprawki.
Wyniki sprawdzania zapisz w tabeli Wyniki testowania uktadu elektropneumatycznego.

Wszystkie czynno$ci wykonuj zgodnie z przepisami bezpieczefistwa i higieny pracy.

Po zakonczeniu prac pozostaw wiaczony uklad elektropneumatyczny.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.
Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:
— uklad elektropneumatyczny — cz¢$¢ elektryczna,
— uklad elektropneumatyczny — czg$¢ pneumatyczna,
— wyniki testu ukiadu elektropneumatycznego
oraz
przebieg uruchamiania uktadu.
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Koryvtko grzepieniowe
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0 V — listwa zasilajagca 0 V

+24 V — listwa zasilajaca +24 V DC

Z1 — zespot przygotowania powietrza

R — blok rozdzielajacy powietrze

Al — sitownik dwustronnego dziatania

V1 — zawér rozdzielajacy 5/2

V2 — zawor podwojnego sygnatu

V3, V4 — zaw6r dlawigco-zwrotny

V5 — elektrozawor 3/2 monostabilny, NC
S1 — zawor 3/2 sterowany rolka, NC

S2 — zawor 3/2 sterowany przyciskiem, NC
B1 - czujnik magnetyczny, NO

K1 - przekaznik

K2 — przekaznik czasowy o opdznionym zalgczeniu

Rys. 1. Schemat rozmieszczenia elementéw na plycie
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Rys. 2. Schemat polaczen ukladu elektropneumatycznego

Opis dzialania ukladu

W pozycji poczatkowej tloczysko sitownika Al jest schowane — stan sygnalizuje czujnik B1. Po wlaczeniu
zasilania, ttoczysko pozostaje wsunigte przez 5 s (czas nastawiony na przekazniku K2), a nastgpnie wysuwa
si¢. Powrot tloczyska do polozenia poczatkowego jest mozliwy dopiero po catkowitym wysunigciu
ttoczyska (dziata zawo6r S1) 1 naci$nigciu przycisku zaworu S2.

Gdy tloczysko osiggnie polozenie wsunigte (aktywny czujnik Bl), wlgcza si¢ odmierzanie czasu
i po 5 s nastapi kolejne wysunigcie ttoczyska sitownika.

Wyniki testu ukladu elektropneumatycznego

Okresl na podstawie przeprowadzanego testu,
czy stwierdzenia sg prawdziwe (tak) czy nieprawdziwe (nie),
wpisujac ,x” w odpowiedni kwadracik

1. | Po uptywie 5 sekund od aktywacji czujnika B1 ttoczysko sitownika wysuwa sie. O tak O nie

2. | Ttoczysko sitownika Al pracuje w petnym zakresie ruchu. O tak O nie
Wycofanie tloczyska nastepuje po nacisnieciu przycisku S2 przy zadziataniu zaworu )

3. 51, O tak O nie
4 Wycofanie ttoczyska nastepuje po nacisnieciu przycisku S2 przy zadziataniu )

" | czujnika B1. O tak O nie

5. | Czas powrotu ttoczyska do pozycji poczatkowej wynosi 3 s. O tak O nie

6. | Czas wysuwu ttoczyska wynosi 3 s. O tak O nie
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