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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2021
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Montaz i uruchamianie urzadzen automatyki przemystowe;j
Oznaczenie arkusza: EE.17-01-21.01-SG

Oznaczenie kwalifikacji: EE.17 PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01 2017

Wersja arkusza: SG

Wypefnia egzaminator

Kod oérodka| | | ‘ ‘ ‘ ‘*’ ‘ ‘ ‘ \ | Numer PESEL zdajgcego* Numer

stanowiska

Kod egzaminatora| | ‘ ‘ ‘ ‘ |

Dzieri Miesiac Rok

Godzina rozpoczegcia egzaminu D:\ : D:’

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé

Data egzaminu |
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Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdéb obiektywny.

- Jezeli zdajgcy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespolu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepis 6w bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Pobranag

Numer
stanowis

arkusze24 pl

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajacy speinit
kryterium albo N, jezeli
nie spefnit

Rezultat 1. Zmontowany ukiad sterowania

1

Na szynie TH35 sg zamocowane elementy uktadu zgodnie z rysunkiem 2., zamontowane sg pewnie, tzn. w taki sposdb, ze po

szarpnigciu nie odpadajg od szyny.

Czujniki B1 i B2 sg zamocowane zgodnie z rysunkiem 2.

Zasilanie sterownika podigczone jest w sposéb umozliwiajgcy jego poprawne dziatanie.

Czujniki B1 oraz B2 zostaly podtgczone do sterownika PLC zgodnie z rysunkiem 1.

Przyciski S1, S2, S0 zostaty podtagczone do sterownika PLC zgodnie z rysunkiem 1.

Cewki przekaznikow K1 oraz K2 zostaly podtgczone do sterownika PLC zgodnie z rysunkiem 1.

Lampka kontrolna H1 zostata podigczona do sterownika PLC zgodnie z rysunkiem 1.

2
3
4
5
6
7
8

Lampka H2 i zestyk przekaznika K1 sg podigczone zgodnie z rysunkiem 1.

9

Lampka H3 i zestyk przekaznika K2 sg podiaczone zgodnie z rysunkiem 1.

10

Wszystkie przewody elektryczne podtgczone sg w sposéb pewny tzn. po szarpnigciu nie wypadajg z zaciskow.

Rezultat 2: Lista przyporzadkowania
W tabeli 1 zdajgcy zapisat

typ sterownika PLC znajdujgcego sig na stanowisku.

liczbe wejs¢ i wyjse binarnych sterownika PLC znajdujgcego sie na stanowisku.

operandy absolutne zgodnie z rysunkiem 1.

w kolumnie Opis dla wszystkich elementow wejsciowych — typ elementu i rodzaj stykow.

w kolumnie Opis dla wszystkich elementow wyjsciowych —typ elementu.
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Rezultat 3 Pomiary rezystancji i ocena zgodnosci potaczen ze schematem p oditaczenia elementow uktadu sterowania do sterownika PLC

Za stan faktyczny nalezy przyjac¢ wynik pomiaru wykonany przez egzaminatora. Wynik pomiaru rezystancji wykonany przez zdajgcego moze réznic¢ sie maksymainie
o 2 Q od wyniku pomiaru wykonanego przez egzaminatora.

Zdajacy w tabeli 2 zapisat wartosé rezystancji, jednostke miary i ocene wyniku pomiaru w wierszu:

1 [1 zgodne ze stanem faktycznym

2 |2 zgodne ze stanem faktycznym

3 |3 zgodne ze stanem faktycznym

4 |4 zgodne ze stanem faktycznym

5 |5 zgodne ze stanem faktycznym

6 |6 zgodne ze stanem faktycznym

7 |7 zgodne ze stanem faktycznym

8 |8 zgodne ze stanem faktycznym

9 |9 zgodne ze stanem faktycznym

10 [10 zgodne ze stanem faktycznym

Rezultat 4: Dziatanie uktadu przed modyfikacja programu
Zdajgcy w tabeli 3 zapisat w wierszu:

111. TAK

2 |2.NIE

3 (3. TAK

4 4. TAK

5 [5.NIE
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Rezultat 5: Zmodyfikowany program sterowniczy

1

Program sterowniczy jest wgrany do pamieci sterownika PLC.

2

Sterownik jest w trybie RUN.

Lampka H1 $wieci sie, gdy zostanie nacisniety przycisk S1, przy nienacisnietych przyciskach S0 i S2 oraz nieaktywnych czujnikach B1
iB2.

Lampka H3 jest zalgczana na 15 s po 5-krotnym zadziataniu czujnika B2.

5

Lampka H2 swieci sie, gdy przycisk S2 jest nacisniety.

6

Nacisniecie w dowolnym przycisku SO momencie powoduje wylaczenie wszystkich wyjs¢ sterownika i zerowanie licznika.

Prz

ebieg 1. Przebieg montazu ukladu sterowania

Zdajacy:

1

uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem.

2

wszystkie prace montazowe wykonywal przy wytaczonym napigciu zasilajgcym.

pomiary rezystancji wykonywat przy wylaczonym napieciu zasilajgcym.

przed lub w trakcie montazu elementow elekitrycznych uktadu sprawdzat ich stan przy uzyciu miemika uniwersalnego.

Egzaminator ... .. ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rys. 1. Schemat elektryczny podiaczenia podzespoléw do sterownika PLC Rys. 2. Schemat rozmieszczenia elementéw ukiadu sterowania
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