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Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zglos
przewodniczacemu zespolu nadzorujgcego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoOj numer PESEL*,

— wpisz swoja datg urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zdac czg¢$¢ pisemng egzaminu musisz uzyskacé co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastgpujgcy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

Al | [8] | [€ | [

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz witasciwa odpowiedZ i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej literg — np., gdy wybrates
odpowiedz ,,A”:

W B[]0
Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz jg kotkiem 1 zaznacz odpowiedz, ktérg uwazasz za poprawng, np.

W E|c| .

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczytes wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite§ wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamig¢taj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie 1.
Glownymi sktadnikami masy w procesie cold-box s3:
A. piasek, zywica fenolowa, izocyjanian, amina.
B. piasek, zywica furfurylowa, urotropina.
C. gips, bentonit, woda, pyl weglowy.
D. gips, szkto wodne, CO,.
Zadanie 2.
Masy formierskie ze wzgledu na zastosowanie podczas formowania dzieli si¢ na:
A. przymodelows, uzupetniajaca, naprawcza.
B. przymodelows, wypelniajaca, jednolita.
C. przepuszczalng, nieprzepuszczalng.
D. sypka, ciekla, mieszang.
Zadanie 3.
Do grupy materiatéw glinokrzemianowych nie zalicza si¢

A. silimanitu.

B. chromitu.

C. szamotu.

D. mulitu.
Zadanie 4.

Sktadnikiem masy rdzeniowej odpowiedzialnym za jej utwardzenie w procesie Dieterta jest

A. zywica fenolowo-formaldehydowa.
B. krzemian sodu.

C. urotropina.

D. amina.

Zadanie 5.
Odswiezanie bentonitowej masy formierskiej polega na

A. klasyfikacji rozdrobnionej masy na przesiewaczach.
B. dodaniu piasku, bentonitu, pytu weglowego i wody.
C. usunieciu masy z form i odlewow.

D. rozdrobnieniu zbrylonej masy.
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Zadanie 6.

Przedstawiony na zdjeciu element linii transportu pneumatycznego
to

A. mieszarka krgznikowa.

B. podajnik komorowy.

C. zbiornik odbiorczy.

D. regenerator masy.
Zadanie 7.

Przedstawione na zdj¢ciu urzadzenie to mieszarka

A. pobocznicowa.
skrzydetkowa.

kragznikowa.

turbinowa.

o ow

Zadanie 8.
Na rysunku przedstawiono

A. narzucarke.

B. wstrzeliwarke.

C. przenosnik pneumatyczny.

D. oddzielacz elektromagnetyczny.

Zadanie 9.

Elementy modelu odlewniczego zaznaczone strzatkami na zdjeciu to

A. uchwyty do wyciggania modelu z formy.
B. elementy uktadu wlewowego.

C. znaki rdzeniowe.

D. kolki centrujace.
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Zadanie 10.
Zaznaczone strzatkami elementy skrzynki formierskiej na zdjgciu stuza do

A. mocowania skrzynki na stanowisku formierskim.
B. mocowania uktadu wlewowego.

C. klamrowania formy.

D. centrowania formy.

Zadanie 11.

Przedstawione na zdjgciu narzedzia formierskie to

A. gladziki krawedziowe.
B. lancety z haczykiem.
C. gladziki ptaskie.

D. jaszczurki.

Zadanie 12.

Najbardziej odpowiednig skrzynke przeznaczong do formowania rg¢cznego przedstawiono na rysunku
oznaczonym literg

Zadanie 13.

Podczas r¢gcznego wykonywania formy dzielonej z masy formierskiej z bentonitem nalezy:

A. potozy¢ model odlewniczy na ptycie podmodelowej, dobra¢ skrzynke formierska, nanies¢
oddzielacz.

B. nanie$¢ oddzielacz na model odlewniczy, potozy¢ model na ptycie podmodelowej, dobraé
skrzynke formierska.

C. potozy¢ model odlewniczy na ptycie podmodelowej, dobra¢ skrzynke formierska, wsypac
mas¢ formierskg przymodelows.

D. natozy¢ oddzielacz na plyte podmodelowa, potozyé model odlewniczy na plycie
podmodelowej, potozyé skrzynke formierska.
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Zadanie 14.

Jakie s3 kolejne etapy wykonania formy z masy formierskiej ze szktem wodnym?

A. Przygotowanie masy, zaggszczenie masy w formie, wygrzanie w temperaturze 100°C
B. Przygotowanie masy, zaggszczenie masy w formie, wygrzanie w temperaturze 680°C
C. Przygotowanie masy, zageszczenie masy w formie, przedmuchanie CO,

D. Przygotowanie masy, zaggszczenie masy w formie, przedmuchanie Ar

Zadanie 15.
Element oznaczony numerem | na rysunku formierki prasujacej z nadmuchiwaniem to

A. zbiornik masy formierskiej.
B. przenosnik watkowy. _ 1

i
b

C. glowica dmuchowa. 2
D. cylinder prasujacy.

o
_a 4B
i
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Zadanie 16.
Na rysunku przedstawiono urzadzenie do formowania poprzez prasowanie. Wskaz, ktorym numerem
oznaczono wielottokowg glowice prasujaca.
A1 i -
B. 2
c. 3 ‘
D. 4 -
T ‘_:[oqooa---.'.-oa.
LI ) .
3
2 .
4
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Zadanie 17.

T/ g
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Na zdjgciu przedstawiono

A. mieszarke bebnowg masy formierskie;.
B. chlodziark¢ masy formierskie;j.

C. separator elektromagnetyczny.

D. separator bebnowy.

Zadanie 18.
Jakg metode wypeltniania wneki formy pokazano na rysunku?

A. Odsrodkowa.

B. Grawitacyjng.

C. Niskoci$nieniows.

D. Wysokocisnieniows.

Zadanie 19.

Ktory z wymienionych materiatow nalezy zastosowa¢ do wykonania cienko$ciennego odlewu ze stopu

magnezu.
A. MZNI18
B. MKS0
C. AKI2
D. AS31
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Zadanie 20.
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Do wypetnienia formy gipsowej jednorazowej na odlewy jubilerskie uzywa sig

A.
B.
C.
D.

Zadanie 21.

urzadzenia do odlewania pod cisnieniem odsrodkowym.
urzadzenia do odlewania pod wysokim ci$nieniem.
automatu dozujgcego.

autoklawu.

Jaka temperatur¢ powinna mie¢ forma odlewnicza podczas procesu zalewania (w metodzie wytapianych

modeli) dla odlewu wykonywanego ze stopu miedzi?

A.
B.
C.
D.

Zadanie 22.

500°C
250°C
100°C

50°C

W celu zapobiegnigcia uniesienia si¢ gornej czgsci formy pod naporem cieklego metalu, nalezy zastosowac

obcigzniki o masie

A.
B.
C.
D.

Zadanie 23.

mniejszej od masy cieklego metalu.

rownej masie wlewanego ciektego metalu.

2 do 2,5 razy wigkszej od masy cieklego metalu.
8 do 10 razy wigkszej od masy cieklego metalu.

Jak prawidlowo przygotowacé kadz odlewniczg przed spustem do niej cieklego metalu?

A.
B.
C.
D.

Zadanie 24.

Uzupetnié ubytki w wymuréwce kadzi.

Nalozy¢ §wiezg warstwe pokrycia ochronnego.

Wprowadzi¢ na jej dno dodatki stopowe i naweglacze.
Wyczyscic z zanieczyszczen i podgrzac palnikiem gazowym.

Prawidlowy sposéb pobrania porcji metalu tyzka odlewnicza polega na

A.
B.

nabieraniu porcji ciektego metalu mozliwie jak najblizej dna kadzi odlewniczej lub pieca.
nabieraniu porcji cieklego metalu mozliwie jak najblizej powierzchni kadzi odlewniczej lub
pieca.

jak najszybszym zanurzeniu tyzki w kapieli metalowe;j i bardzo szybkim wyciggnigciu porcji
cieklego metalu.

zanurzeniu tyzki odlewniczej w kapieli metalowej oraz powolnym jej wyciagnigciu z porcja
czystego metalu.
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Zadanie 25.

Rysunek przedstawia odlewanie

A. ciagle stali.

B. grawitacyjne pod obniZonym ci$nieniem.

C. odsrodkowe w formie z poziomg osig obrotu.
D. odsrodkowe w formie z pionowg 0sig obrotu.

Zadanie 26.
Wytwarzanie odlewu polegajace na dostarczeniu ciekltego metalu do formy metalowej, ktéra wiruje w osi
pionowej lub poziomej, nazywa si¢ odlewaniem

A. grawitacyjnym.

B. odsrodkowym.

C. ci$nieniowym.

D. cigglym.
Zadanie 27.
Armaturowe odlewy kokilowe najczgscie] wykonuje si¢ ze stopu

A. aluminium i krzemu.

B. miedzi i cynku.

C. zelazaiwegla.

D. miedzi i cyny.
Zadanie 28.

Wskazane na schemacie elementy kokili to

A. rdzenie.
B. przelewy.

C. wypychacze.

D. elementy centrujace.

Zadanie 29.

Forma grafitowa do odlewania wlewkéw walcowych przedstawiona na zdjeciu, przed wypelnieniem

ciektym metalem powinna by¢ i

A. wysuszona.

B. pokryta oddzielaczem.

C. poddana obrébce cieplnej.

D. poddana elektrolitycznemu oksydowaniu.

Strona8z 11



Zadanie 30.

Kokila przed rozpoczeciem produkeji partii odlewéw powinna by¢

A.

zimna.

B. podgrzana.
C. poddana obrobce cieplne;j.
D. poddana obrébcee elektrochemicznej.

Zadanie 31.
Jaki typ kokilarki przedstawiono na rysunku?
A. Tasmowa.
B. Pojedyncza.
C. Karuzelowa.
D. Przeno$nikowa.
Zadanie 32.
Przedstawiona na zdj¢ciu wada odlewu to
A. niedolew.
B. rzadzizna.
C. jama skurczowa.
D. peknigecie na goraco.
Zadanie 33.
Ktorg metod¢ obrobki wykanczajacej nalezy zastosowaé do
wytapianych modeli?
A. Cyzelowanie.
B. Piaskowanie.
C. Srutowanie.
D. Trawienie.

Pobrano z arkusze24.pl
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Zadanie 34.
Na podstawie rysunku okresl jakg role w produkceji odlewniczej petni to urzadzenie.

. i

-

A. Przygotowanie $wiezej masy formierskie;j.

B. Wibracyjne wybijanie odlewéw z formy.
C. Regeneracja masy obiegowe;j.
D. Suszenie form i rdzeni.

Zadanie 35.

W celu ograniczenia zapylenia pomieszczen do usuwania nadlewow najlepiej uzy¢

A. materiatéw pirotechnicznych.
B. milotéw pneumatycznych.

C. klinéw hydraulicznych.

D. szlifierek katowych.

Zadanie 36.

Drobne wady na powierzchni odlewu artystycznego (wykonanego ze stopu CuSn) mozna usunaé przez

A. miotkowanie.
B. piaskowanie.
C. malowanie.
D. trawienie.

Zadanie 37.

Naprawa odlewéw zeliwnych uszkodzonych podczas eksploatacji, np. peknigta glowica silnika
wysokopreznego, wymaga zastosowania spawania

A. tukiem elektrycznym w atmosferze gazu obojetnego.

B. pretem o zmodyfikowanym sktadzie chemicznym.

C. plomieniowego.
D. gazowego.

Zadanie 38.
W celu usunigcia naprezen wiasnych w odlewach stosuje si¢

A. hartowanie z przemiang izotermiczna.
B. hartowanie powierzchniowe.

C. wyzarzanie grafityzujace.

D. wyzarzanie odprezajace.

Strona 10z 11



Pobrano z arkusze24.pl

Zadanie 39.
W celu poprawy odpornosci odlewu na zuzycie $cierne, twardosci, odpornosci zmeczeniowej i odpornosci
na korozje nalezy przeprowadzi¢ zabieg

A. aluminiowania.
B. siarkowania.
C. nawegglania.

D. azotowania.

Zadanie 40.
Ktora obrobke cieplng nalezy przeprowadzié, aby z zeliwa sferoidalnego uzyskac zeliwo ADI?

A. Hartowanie z przemiang izotermiczna.
B. Hartowanie z przemiang bajnityczng.
C. Wyzarzanie normalizujace.

D. Ulepszanie cieplne.

Strona 11z 11



