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Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i uizadzen stosowanych w procesach metalurgicznych
Oznaczenie arkusza: M.06-01-20.01-SG

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2020
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Oznaczenie kwalifikacji: M.06 PODSTAWA PROGRAMOWA

Numer zadania: 01 2012
Wersja arkusza: SG
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem, Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposOb obiektywny,

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, Zze zasady oceniania nie przewiduja zaistnialej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosha o przekazanie jej do Okrggowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrecznie w trybie roboczym,

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Egzaminator wpisuje T,

. . A Jezeli zdajqey spelnit
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli

nie spetnit

Rezultat 1. Materialy wsadowe przygotowane do wykonania wytopu i zaladowany tygiel
Uwaga: po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN przygotowania, naleZy ocenic czy:

1 |do wykonania wytopu pobrano z magazynu ztom stali niestopowej

2 |przygotowano czesé¢ drobnego zlomu niestopowego w postaci kawatkéw o wymiarach ponizej 40 mm

3 |zatadowano na dno tygla 0,48+0,74 kg czeé¢ ztomu niestopowego

4 uzupetniono tygiel ztomem grubszym. Laczna masa zlomu niestopowego zaladowanego do tygla wynosi 4,90+4,92 kg. Pozostalym
rozdrobnionym ztomem zostaly wypelnione puste miejsca pomiedzy utozonym w tyglu ztomem grubym.

5 |do wykonania wytopu pobrano z magazynu zelazomangan, odwazono 0,08+0,10 kg Fe-Mn

6 |do wykonania wytopu pobrano z magazynu zelazokrzem, odwazono 0,01+0,03 kg Fe-Si

7 |do wykonania wytopu pobrano z magazynu wapno

8 |do wykonania wytopu pobrano z magazynu fluoryt

g [przygotowano mieszanke materiatéw Zuzlotwoérezych poprzez wymieszanie wapna i fluorytu, masa przygotowanej mieszanki materialow
zuzlotworezych (wapna i fluorytu) wynosi 0,14+0,16 kg
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10 [przygotowano materialy wsadowe bez zanieczyszezen i wilgoci
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Rezultat 2. Fragment metryki wytopu 5 kg staliwa (Zestawienie materialow wsadowych) zawiera nastepujgce dane:

1

gatunek materiatu: L35GM

2

zlom stali niestopowej, kg: wielkos¢ z zakresu 4,90+4,92

zlom drobny, kg: wielkos¢ z zakresu 0,49+0,74

zelazomangan kg: wielko$¢ z zakresu 0,08+0,10

zelazokrzem, kg: wielko$¢ z zakresu 0,01+0,03

wapno, kg: wielko$¢ z zakresu 0,11+0,13

fluoryt, ke: wielkosé z zakresu 0,02+0,04

temperatura $cianek wewnetrznych kokili do odlewania probek do badan analitycznych; wpisana wartos¢ powyzej 130°C

9

temperatura cieklego stopu: wpisany wynik zawiera sie w przedziale +20°C w odniesieniu do temperatury cieklego stopu okreslonej przez

asystenta technicznego

Przebieg 1. Przebieg przeprowadzenia pomiaru temperatury cieklego stopu

Zdajgcy:

1

uzbroil lance pomiarowa w termoelektryczny czujnik temperatury

2

sprawdzit dziatanie ukladu pomiarowego przed zanurzeniem czujnika w cieklym metalu (np. przez umieszczenie czujnika nad dowolnym
zrodtem ciepta)

zanurzyt koncowke termoelementu w ciektym metalu

odczytal warto$é temperatury i wylaczyl urzadzenie

po przeprowadzeniu pomiaru zdajacy zdjat czujnik temperatury z lancy

w czasie dokonywania pomiaru temperatury cieklego stopu miat zalozone $rodki ochrony indywidualnej zapewniajace bezpieczna prace nal

tych stanowiskach: rekawice ochronne, oslong siatkowa twarzy, metalizowane ubranie ochronne
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Przebieg 2. Przebieg pomiaru temperatury wygrzania $cianek wewnetrznych kokili do odlewania prébek do badan analityeznych

Zdajqcy:

1

nagrzal kokile do odlewania probek palnikiem gazowym powyzej temperatury 130°C

2

uruchomil pirometr

sprawdzit dziatanie uktadu pomiarowego przez probny pomiar temperatury dowolnego obiektu na stanowisku pracy

przeprowadzit pomiar temperatury wygrzania kokili do odlewania probek do badan analitycznych

odczytal warto$é temperatury i wylaczyl urzadzenie

w czasie wygrzewania kokili i dokonywania pomiaru jej temperatury mial zalozone $rodki ochrony indywidualnej zapewniajace
bezpieczna prace na tych stanowiskach: rekawice ochronne, okulary ochronne, ubranie ochronne

Egzaminator ... ...o.iiuieieii e e

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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