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Arkusz zawiera informacjepmwnie Uktad graficzny © CKE 2019 CEN TRAL NA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie elementéw kadluba okretu
Oznaczenie kwalifikacji: M.22
Wersja arkusza: SG

M.22-SG-20.01
Czas trwania egzaminu: 60 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020
COZESC PISEMNA PODSTAWA PROGRAMOWA

2012
Instrukcja dla zdajacego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 14 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgtos
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

2. Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Zakazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac¢ 1 punkt,

Aby zda¢ czgs¢ pisemng egzaminu musisz uzyska¢ co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub piorem z czarnym tuszem/

atramentem.

8. Do kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

ElE

A T

a\m

9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Wybierz wlasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrates
odpowiedz ,,A’:

W B[ B

11. Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktora uwazasz za poprawna, np.

CIRERRCRN

12. Po rozwiazaniu testu sprawdz, czy zaznaczyles wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzites wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamie¢taj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie 1.
Spawanie w dogodnych pozycjach podolnych i nabocznych prefabrykowanej sekcji plaskiej wymaga
zastosowania

A. plyt wybiegowych.

B. plyt wyrownawczych.

C. elektrod zasadowych.
D. uchwytow do obracania sekcji.

Zadanie 2.
Prace przygotowawcze podloza stalowego przed dalszym zabezpieczeniem w klasie Sa 2 2 przeprowadza si¢

A. skrobakiem.

B. papierem sciernym.

C. szczotka stalowg obrotowa.
D. urzadzeniem do $rutowania.

Zadanie 3.
Na rysunku przedstawiono zlagcze spawane

punktowe.
przylgowe.
czotowe jednostronne,

Caw>

doczolowe dwustronne.

Zadanie 4.
Na rysunku przedstawiono proces

A. gigcia na walcach.

B. prostowania na prasie.

C. prostowania na walcach.

D. giecia za pomoca przeciggania.
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Zadanie 5.

Z zalaczonego fragmentu katalogu unifikacyjnego weztow konstrukcyjnych kadluba wynika, ze dla
katownika usztywniajacego o wysokosci 150 mm promien wycigcia R przy trasowaniu wynosi

A, 20 mm F
B. 25mm o g
C. 30mm ’Q%
D. 50 mm
(SSSN Y
/ b %Q&E
W
h <120 10/45°
120<h <200 R =30
h>200 R=50
Zadanie 6.
Przedstawiony na rysunku element nalezy zamontowa¢ w sekcji kadtuba
A. nalewej burcie. Widol—:,}::d rufy
B. naprawej burcie. 4
C. do grodzi w plaszczyznie symetrii.
D. do poktadu w ptaszczyznie symetrii.
——-0-
P.S
Zadanie 7.
Widoczny na zamieszczonym rysunku od strony rufy dennik pozycja 001 zamontowany jest
A, 3450 mm od ptaszczyzny symetrii. @ 7.5
B. wsekcji dennej na prawe;j burcie.
c keji dennej na lewej burci CL 013 \ 010 009
. w sekcji dennej na lewej burcie. N 019 oy
D. 7,5 mm od dna zewnetrznego. 1 P\ 7]
1 - =
1| 3 u \

R
7 012
01]) N

2100 2850 | 3450
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Zadanie 8.

Jezeli wymiar Y = 220 mm, to grubos¢ weztowki PL X wynosi

Zadanie 9.

oawy»

6 mm
8 mm
10 mm
15 mm
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DECK
%0 GIRDER WEB
// T
S
| Z|| PLX
.
2
m
Y
Wymiar Y [mm] 150<Y <200 | 200<Y<250 | 250<Y 320
Grubosé PL X [mm] 6 8 10

Na jakg wartos¢, zgodnie z zamieszczona instrukcjg spawania, nalezy ustawi¢ natezenie pradu podczas

spawania potautomatycznego dla drugiej strony arkusza blachy o grubosci 10 mm?

A,

B
C.
D

510 A
420 A
380 A
350 A

INSTRUKCJIA SPAWANIA POtAUTOMATYCZNEGO

(frag ment)
Parametry spawania
Gbr:.:]tzfljé 3;8:1 :Li)za prqlzliitfig\:]\j:nia Njﬁ:::ude Predko$¢ spawania
y /1l str. /11 str. I/l str.

[mm] [mm] [A] [V] [m/h] | [ecm/min]
4 4 350/ 350 24 /24 30/40 58 /70

6 4 350/ 380 24 /24 28/38 55/68

8 4 380/ 420 24 /24 26/38 53 /65
10 4 420/ 510 28/ 28 24/36 50/65
12 4 520/ 600 28/ 28 22/36 48 / 60
14 6 600/ 640 28/ 28 20/34 45 /55
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Zadanie 10.

009} 4
. . Voo { o 0
GORA— B
? 3 — S #
20 /\ = \
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\\. ill
/ \\_ /\ "u
— b QS \ 522120710
K.K. U0

Wskaz prawidlowa kolejno$¢ wykonania prac technologicznych podczas przeprowadzenia prefabrykacji
wstepnej wezla przedstawionego na rysunku.

A. Trasowanie poz. 009, sczepianie, spawanie, ukosowanie poz. 052,
B. Trasowanie poz. 009, spawanie, ukosowanie poz. 052, sczepianie.
C. Ukosowanie poz. 052, trasowanie poz. 009, sczepianie, spawanie.
D. Trasowanie poz. 009, sczepianie, ukosowanie poz. 052, spawanie.

Zadanie 11.
Na rysunku cyfra 1 oznaczono spoing

otworowa w pozycji podolne;. 1
czotowa w pozycji naboczne;j. [ =

pachwinowa w pozycji nabocznej. |

caow>

pachwinowa w pozycji nascienne;j.

Zadanie 12.
Na rysunku przedstawiono sposob sktadowania blach

A. wstojakach. — e
B. w stertach.
C. wrolkach.
D. w kregach.

Zadanie 13.

7 zamieszczonej tabeli wynika, ze dlugos¢ spoiny sczepnej / podczas montazu pasa blachy o grubosci

2= 22 mm wynosi - -
Wielkosc i diugosc spoin sczepnych w zaleznosci od grubosci materiatu
A. 15720 mm Gruboé¢ blachy | Grubos$é spoiny sczepnej | Dlugosé spoiny sczepnej
B. 2030 mm g[mm] a, [mm] | [mm]
C. 2530 mm <15 3 20+30
D. 30+40 mm 15:30 4 30:40
>30 5 40+60
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Zadanie 14,

Zgodnie z instrukcja obstugi ciggu obrobki wstepnej blach i profili, wykonywane na nim operacje powinny
by¢ realizowane w nastepujacej kolejnosci:

A. szczotkowanie, prostowanie, odzendrzanie, malowanie.
B. prostowanie, szczotkowanie, odzendrzanie, malowanie.
C. odzendrzanie, prostowanie, malowanie, szczotkowanie.
D. szczotkowanie, malowanie, prostowanie, odzendrzanie.

Zadanie 15.
000c°

Podczas produkcji stoczniowej wycinanie ptyty dennika przedstawionego na rysunku wykonuje sig

najczesciej
A. urzadzeniem do cigcia plazmowego.
B. prasa do cigcia matrycowego.
C. recznie palnikiem gazowym.
D. nanozycach gilotynowych.

Zadanie 16.

WREG 8 widok od rufy

i A i A
I L) L} ¥ L) ¥

-
-
3

e
b
=

-_—
-

! ! ! ! 1 _m__m__ﬁm__ﬁm__ﬁm_l
I " 1 b
UUUGOO0
b $ &4 / ¢w\ \ & J'? —L—'_'L

1 3600 ! m.'é :

806, 7.5 i@? 75 CL %ﬁ { !

Przedstawione na rysunku usztywnienie pozycja 018 nalezy zamontowa¢ w odleglosci

600 mm od ptaszczyzny symetrii na PB

3 000 mm od ptaszczyzny symetrii na LB
3 600 mm od plaszczyzny symetrii na PB
3 600 mm od plaszczyzny symetrii na LB

cawp»
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Zadanie 17.
Kolejnos¢ montazu usztywnien dennika przedstawionego na rysunku jest nastepujaca:

A. pozycja 007,052, 051 .. R . S 426-235-09..
B. pozycja 007, 052, 053 ) )\ —
C. pozycja 052, 051, 053 el i N
D. pozycja 007,051, 053 o017 | :|DIZ SOV B 6500 AB
7.0 7z
0 053
| r | — MEZZANINE DECK
r
@5\1 Qsﬂ - 5400 A.B.
R \
J
\
--"L':I 4000 A.B.

Zadanie 18,
Aktywny gaz ostlonowy stosowany przy spawaniu metoda MAG to

A.  dwutlenek wegla.
B. propan-butan.

C. argon.

D. azot.

Zadanie 19,
Na rysunku przedstawiono uchwyt i elektrodg, przeznaczone do

spawania recznego elektrodg otulona.
zgrzewania tarciowego drutem.
spawania metodag MAG.

ciecia plazmowego.

caow»
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Zadanie 20.
Oznaczony na rysunku cyfrg 1 pas poszycia to 1
A. stepka plaska. ' i
B. mocnica burtowa.
C. plyta krawedziowa.
D. mocnica poktadowa.
\
I']l!l -
|
Zadanie 21.

Waz doprowadzajacy tlen z butli do palnika gazowego jest koloru

A. zolego.

B. zielonego.

C. niebieskiego.
D. czerwonego.

Zadanie 22,

Korzystajac z tabeli, okresl mase katownika o wymiarach 30 x 20 mm, grubosci s = 2,5 mm i dtugosci 2 mb.

A. 0,66kg Masa 1 metra biezgcego (mb) katownika [kg]
B. 0,80kg Gruboéé scianki s [mm]
g. 1,28 Eﬁ T a?g”;;;] 2,0 2,5 3,0
25 x15 0,45 0,52 0,64
- 25x20 0,58 0,71 0,82
30x20 0,66 0,80 0,94
| 30x25 0,73 0,88 1,06
PN - 40 x 20 0,81 0,98 1,18
40x30 0,89 1,10 1,30
45 x30 1,05 1,30 1,53
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Zadanie 23.
Prase do giecia blach przedstawiono na rysunku oznaczonym litera

Zadanie 24.
Do prostowania bezudarowego sekcji kadluba okretu stosuje si¢

palnik gazowy i miot kowalski.
pras¢ hydrauliczng stacjonarng.
palnik gazowy i wode.

walce prostujace.

Snowp
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Zadanie 25.
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1300 1957 2605

654
»U? | @ =

(15

Przedstawione na rysunku trzy usztywnienia pozycja 15 nalezy zamontowacé

A.
B.
C.
D.

Zadanie 26.

w denniku na lewej burcie.

w odstepie wregowym na denniku poz. 006,

w odlegtosci 654 mm, 1300 mm i 1 957 mm od plaszczyzny symetrii.
w odlegtosci 1300 mm, 1957 mm i 2605 mm od plaszczyzny symetrii.

Ktora z operacji obrébeczych wykonuje si¢ podczas wypalania elementow zgodnie z kartami wykroju?

A.
B.
C.
D.

Zadanie 27.

Prostowanie krawedzi.
Ukosowanie krawedzi,
Stozkowanie otworow.
Formowanie elementow.

Zastosowanie podkiadek ceramicznych podczas spawania umozliwia

cCawp

zmniejszenie wplywu niekorzystnej strefy ciepta.
uzyskanie wtasciwej jakosci lica spoiny.
wygodne spawanie ztaczy teowych.

uzyskanie wtasciwej jakosci grani.
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Zadanie 28.

Katownik nieréwnoramienny przedstawiono na rysunku oznaczonym litera

T T

A. B. C. D.

Zadanie 29.
Po zakonczonym spawaniu gazowym z uzyciem mieszanki tlenowo—acetylenowej nalezy w palniku
A. zawory tlenu i acetylenu zakreci¢ w dowolnej kolejnosci.
B. zawor acetylenu zakreci¢ w pierwszej kolejnosci.
C. zawory tlenu i acetylenu zakreci¢ jednoczesnie,
D. zawor tlenu zakreci¢ w pierwszej kolejnosci.

Zadanie 30.

Na podstawie zalaczonej tabeli tolerancji ksztaltu i wymiaru blach kadlubowych okresl, ile wynosi
dopuszczalna odchytka blachy o grubosci t =55 mm w gatunku D.

A -07+13 Tolerancje ksztattu i wymiaru blach kadtubowych
B. -03+1.7 Nominalna grubosc¢ blachy t Dopuszczalne odchytki [mm]
C. 0+2.0 [mm] Gatunek A | GatunekB | Gatunek D | Gatunek E
D. 0+26 35t <5 -03+0,7 | -03+07 | 0+10 | -05+05
55 t<8 -0,4+0,8 -0,3+09 0+1,2 -0,6+0,6
8<t<15 -0,5+0,9 | -03+1,1 0+1,4 -0,7+0,7
15t <25 -0,6 +1,0 -0,3+1,3 0+1,6 -0,8+0,8
255t <40 -0,7+1,3 -0,3+1,7 0+2,0 -1,0+1,0
40< t <80 -09+1,7 | -03+23 0+2,6 ~13+1,3
80< t <150 -1,1+2,1 -0,3+29 0+3,2 -1,6+1,6
Zadanie 31.
Na rysunku przedstawiono
A. urzadzenie do czyszczenia blach $rutem.
B. urzadzenie do natrysku wodnego blach.
C. urzadzenie do cigcia blach.
D. skrobaczke pneumatycznag.
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Zadanie 32,
Na rysunku przedstawiono fragment poktadnika ramowego. Cyfra 1 oznaczono

A. mocnik,

B. $rodnik.

C. wezlowke.

D. wzdluznik, /
Zadanie 33.

Prostowarke stosowang do prostowania blach

A. na ciggu obrobki wstgpnej ustawia si¢ na drugim stanowisku toru obrobezego.
B. na hali prefabrykacyjnej ustawia sie na trzecim stanowisku toru obrébczego.
C. w wydziale traserni ustawia si¢ na ostatnim stanowisku toru obrébczego.

D. na pochylni ustawia si¢ na pierwszym stanowisku toru obrobczego.

Zadanie 34.
Przytoczony fragment z przepisow PRS opisuje

A. spawanie elementow. Fragment PRS
B. znakowanie materiatow. ,...Zabieg polegajacy na przeniesieniu na material w sposéb
C. czyszczenie materiatow. mozliwie jak najbardziej dokltadny wszystkich informacji
D. cigcie profili hutniczych. potrzebnych przy obrobce, prefabrykacji lub montaiu elementow
konstrukcyjnych na pochylni...”
Zadanie 35.

Na rysunku przedstawiono =

A. instrukcje spawania. | ‘

|
B. fragment karty wykroju. \ ‘ 1.]}5} ‘ |
C. fragment karty obrobczej wiercenia. '|J > . I H 9 o
D. instrukcje znakowania arkusza blachy. '||R°5 ; ‘ ‘ ‘ ]
L 3
il iflen | il
Bl78-111/ 'B21_6175
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Zadanie 36.

Do wytrasowania miejsc montazu usztywnien sekcji plaskiej nalezy zastosowac

A. katomierz.

B. suwmiarke.

C. miarg¢ o doktadnosci pomiaru 1 mm.

D. linial z podziatka o dokladnos$ci pomiaru 1 cm.

Zadanie 37.
Element wzdtluznika oznaczony HP 220 x 10 jest ptaskownikiem

A. lebkowym o przekroju 220 x 10 mm

B. tebkowym o przekroju 220 x 20 mm

C. nierownoramiennym o przekroju 220 x 10 mm

D. réwnoramiennym o wymiarze 220 mm i grubosci 10 mm

Zadanie 38.

Maksymalny promien skalopsa R dla srodnika o wysokosci 320 mm zgodnie z rysunkiem wynosi

A, 32 mm 7 :./; 1

B 50 mm
C. 80mm
D. 160 mm
=l
/4 4 2/\ 1
£ p)
0<h=100 R=01h
100<h<200 R=02h
b > 200 R=025h
Zadanie 39.
Kolejnos¢ spawania automatem spawalniczym blach plata sekcji grodzi jest nastepujaca:
A 4,3,2,1
B. 1,3,2,4 A 1 —
C. 2,1,3,4
D. 4,1,2,3 e 2
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Zadanie 40.

Zastosowanie podktadki topnikowej stosowanej do formowania grani przy spawaniu jednostronnym
przedstawiono na rysunku oznaczonym literg

| | |
r S g o W
TR
7 f Cu Podpora

A. B. C. D.
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