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Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego
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Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Rysunek surowego odlewu korpusu fozyska lll kategorii - rysunek 2
R.1.1 Dobrano powierzchnie podziatu formy
R.1.2  |Naniesiono symbole Gi D
RA13 Wykonanano linig ciagta czerwong obrys odlewu z pochyleniami odlewniczymi i
- naddatkami na obrébke skrawaniem
R14 Zakreskowano kolorem czerwonym o podwojnej gestosci naddatki na obrdbke skrawaniem
i pachylen odlewniczych
R.1.5 JOznaczono i zakreskowano wypetnienia otworu o Srednicy 5 mm
R.1.6  |Zwymiarowano pochylenia odlewnicze o =1°
R.1.7  |Zwymiarowany element i wpisano wartos¢ ¢ 45,6 mm
R.1.8  |Zwymiarowany element i wpisano wartosc 59,4 mm
R19 Zwymiarowanie naddatkow na obrobke skrawaniem RMA = 2,2 mm (x 3 zwymiarowania na
o rysunku)
R.2 Rezultat 2: Karta technologiczna odlewu
Zdajgcy zapisat w Karcie technologicznej:
R.2.1  |Jrodzaj materiatu odlewu: EN-GJL -200 lub zeliwo szare
R.2.2  Jklasa dokladnosci odlewu: CT12
R.2.3 |masa surowego odlewu, kg - waro$¢ z zakresu: 3,50-3,60
Ro4 |Masa surowych odlewow wraz z uktadem wlewowym w formie wartosc z zakresu: 34,00-
" 35,00 kg
R.2.5 [skurcz, %-1,0
R.2.6 |masa formierska{symbol): Mf2, Masa rdzeniowa(symbol): Mr1
R.2.7  |wysokosé pionowych znakow rdzeniowych dolnych —h, mm: 30
R.2.8 Jwysokos¢ pionowych znakéw rdzeniowych gérnych — hy, mm: 20
metoda usuwania uktadu wlewowego od odlewu (1 metoda sposrod wymienionych):
reczne - odbicie miotkiem lub odlamanie, odciecie przecinakiem pneumatycznym;
R.29 |mechaniczne - przy uzyciu pit i szlifierek, obcinarek, w bebnach
wieloczynnosciowych
metoda oczyszczania powierzchni odlewu (1 metoda sposréd wymienionych):
R.2.10 Joczyszczanie wirnikowo-srutowe, strumieniowo-wodne, wibracyjne, ocierne w

bebnach obrotowych




