Pobrano z arkusze24.pt
CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga uktadow automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych
Oznaczenie kwalifikacji: MG.16

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajacy

) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem ogrodka
Czas trwania egzaminu: 120 minut. MG.16-01-21.01-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021 PODSTAWA PROGRAMOWA
CZESC PRAKTYCZNA 2017

Instrukcja dla zdajgcego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swadj numer PESEL",

- o0znaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sig z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacii
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespolu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w migjscu wskazanym przez przewodniczgcego zespolu hadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne

Zmontuj na ptycie montazowej uktad elektropneumatyczny zgodnie ze schematami na rysunkach 1 i 2,
a elementy uktadu rozmies¢ zgodnie ze schematem na rysunku 3.

Uwaga!

JeZeli na stanowisku egzaminacyjnym zamiast bloku rozdzielajgcego sprezone powietrze bedg zastosowane
trojniki pneumatyczne lub zawor dfawigco-zwrotny, ktory jest przeznaczony do montazu na przewodach
pneumatycznych, to elementy te nie powinny by¢ zamontowane na ptycie.

Na szynie montazowej TH35 zamontuj:
— przycisk SO,
— przekaznik K1,
— przekaznik czasowy K2.

Po wykonaniu potgczen pneumatycznych i elektrycznych zgtos przez podniesienie reki przewodniczacemu
ZN gotowos¢ podtgczenia uktadu do zasilania. Po uzyskaniu zgody wigcz zasilanie pneumatyczne
i elektryczne, nastepnie ustaw:
— wartosc cisnienia zasilajgcego uktad na 0,4 MPa,
— przeptyw powietrza za pomocg zaworu dtawigco-zwrotnego V3, tak aby ttoczysko sitownika A1
osiggato pozycje catkowitego wsuniecia dopiero po catkowitym wsunigciu ttoczyska sitownika A2,
— wartos¢ nastawy czasu przekaznika czasowego na 5 s.

Sprawdz dziatanie ukfadu, a w przypadku gdy ukfad nie dziata zgodnie z opisem wprowadZ niezbedne
poprawki.

Po wykonaniu zadania uporzgdkuj stanowisko egzaminacyjne i pozostaw uktad elektropneumatyczny
podtgczony do medidw zasilajgcych.

Opis dziatania uktfadu sterowania sitownikami

Po nacisnigciu przycisku S0, przy wsunietym ttoczysku sitownika A1, rozpoczyna sig¢ wysuwanie ttoczyska
sitownika A2. Po zadziataniu tgcznika krancowego z rolkg S3 rozpoczyna sie wysuwanie ttoczyska sitownika
A1. Po zadziataniu czujnika magnetycznego B2 rozpoczyna sie odmierzanie czasu 5 s przez przekaznik
czasowy K2, po tym czasie rozpoczyna sie wsuwanie ttoczysk obu sitownikéw. Catkowite wsunigcie ttoczyska
sitownika A1 powinno nastgpi¢ po peinym wsunigciu ttoczyska sitownika A2.

Ponowne uruchomienie uktadu jest mozliwe po nacisnigciu przycisku S0 przy wsunigtym ttoczysku sitownika
Al.

Rysunek 1. Schemat czgsci pneumatycznej ukiadu elektropneumatycznego
Strona2z3
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Rysunek 2. Schemat czegsci elektrycznej uktadu elektropneumatycznego
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Rysunek 3. Schemat rozmieszczenia elementéw uktadu elektropneumatycznego

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:
— czesc pneumatyczna ukladu elektropneumatycznego,
— czesc elektryczna uktadu elektropneumatycznego,
— ustawione parametry uktadu elektropneumatycznego,
— umiejscowienie elementéw wykrywajgcych skrajne potozenia ttokow i ttoczysk sitownikow
oraz
przebieg montazu i uruchomienia uktadu elektropneumatycznego.
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