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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJIR Wi ZAVODIGIE €24 pl

KOMISJA Rok 2020
EGZAMINACYINA ZASADY OCENIANIA

Uklad graficzny © CKE 2019

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robét szkutniczych
Oznaczenie arkusza: MG.29-01-20.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: MG.29

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG
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Egzaminatorze!

— Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.

- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania, Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespolu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okr¢gowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowosciach zaistnialych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
o naruszeniach przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajqey spelnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Skrzynia nosna

1

Szerokos¢ skrzyni nonej zgodna z rysunkiem montazowym: 436 mm (dopuszcza si¢ réznice wymiaru = 2 mm).

2

Dlugosé skrzyni no$nej zgodna z rysunkiem montazowym: 625 mm (dopuszcza si¢ roznice wymiaru = 2 mm).

'Wysokos¢ skrzyni noénej zgodna z rysunkiem montazowym: 418 mm (dopuszcza si¢ roznice wymiaru+ 2 mm).

Krawedzie zmontowanych elementéw bez nieréwnosci.

Zachowane katy proste pomiedzy polaczonymi elementami skrzyni nosnej.

Poszczegolne boki skrzyni noénej polaczone ze sobg minimum trzema wkretami.

Brak szczelin pomigdzy taczonymi bokami.

Skrzynia nie chwieje si¢ pod naciskiem i ruchem reki.

Rezultat 2: Wykonane otwory @ 22 mm

1

Otwory wykonane na zgodnych z rysunkiem montazowym (w zalgczeniu) ptaszezyznach skrzyni noénej.

2

Otwory wykonane w osi skrzyni na wysokosci 300 mm od krawedzi dolnej skrzyni zgodnie z rysunkiem montazowym (w zalgczeniu).
Dopuszcza sie roznice wymiaru + 2 mm.

Dwa otwory o $rednicy 22 mm.
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Rezultat 3: Zamocowane pacholki cumownicze

1

Pierwszy pacholek zamontowany w osi plaszezyzny gornej skrzyni nosnej zgodnie z rysunkiem.

2

Drugi pacholek zamontowany w osi plaszezyzny gornej skrzyni no$nej zgodnie z rysunkiem.

Pierwszy pacholek zamocowany w odleglosci 150 mm od zewnetrznej krawedzi skrzyni nosnej zgodnie z rysunkiem. (Dopuszcza sig
réznicg wymiaru + 2 mm).

Drugi pacholek zamocowany w odlegto$ei 150 mm od zewnetrznej krawedzi skrzyni no$nej zgodnie z rysunkiem. (Dopuszcza sie roznice|
wymiaru+ 2 mm).

Plaszczyzna podstawy pierwszego pachotka $cisle przylega do powierzchni plaszczyzny gornej skrzyni nosnej.

6

Plaszczyzna podstawy drugiego pacholka $cisle przylega do powierzchni plaszezyzny gornej skrzyni nosnej.

7

Pachotki nie przesuwajg sie na boki pod wplywem nacisku oraz ruchu dfonig.

Przebieg 1: Wykonanie skrzyni no$nej

Zd

gcy:

1

wytrasowal otéwkiem stolarskim na ptycie MDF elementy do wycigcia.

2

przy trasowaniu korzystal miedzy innymi z przynajmniej dwoch przyrzaddéw: przymiaru kreskowego, poziomnicy, katownika.

ulozyt plyte MDF na stole §lusarskim w sposob umozliwiajacy jej ciecie.

cial ptyte MDF przy uzyciu recznej pilarki tarczowej.

zaznaczyt oléwkiem na wycigtych elementach z phyty MDF miegjsca wkrecania wkretéw w celu zmontowania skrzyni noénej.

skrecal elementy skizyni nosnej przy uzyciu wkretarki elektrycznej lub wkretaka recznego.

sprawdzil naciskiem i ruchem reki stabilno$¢ wykonanej skrzyni, a w przypadku niedostatecznej stabilnosci wzmocnil polaczenia krawedzi
wkretami.

rozmieszczal materialy i narzedzia w sposéb niepowodujacy zagrozenia i nieutrudniajacy pracy.

pracowal w rekawicach ochronnych podczas procesu ciecia ptyty MDF oraz wiercenia otworéw.

1

(=]

pracowal w okularach ochronnych podczas procesu ciecia plyty MDF oraz wiercenia otworow.
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Przebieg 2: Wykonanie otworéw montazowych w plaszezyznach bocznych skrzyni no$nej

Zdajqcy:

1

przygotowal narzedzia i przyrzady do wytrasowania i wykonania otwordéw montazowych.

2

wytrasowal miejsca wykonania otwordw w dwodch bocznych plaszezyznach przeciwleglych zgodnie z rysunkiem montazowym
(w zalaczeniu).

3

wykonal po jednym otworze montazowym @ 22 mm w kazdej z plaszezyzn bocznych przeciwlegtych zgodnie z rysunkiem montazowym

(w zalaczeniu).

Przebieg 3: Zamocowanie pacholkéw cumowniczych.

Zdajqcy:

1

przygotowal narzedzia i przyrzady do zamocowania pachotkéw cumowniczych.

2

uzyl pachotka jako narzedzia w celu wyznaczenia zgodnie z rysunkiem montazowym (w zalgczeniu) miejsca wytrasowania wszystkich
otwordw montazowych na gornej powierzchni skrzyni no$nej.

zaznaczy! oldwkiem miejsca wiercenia otwordw montazowych w gornej powierzchni skrzyni noénej dla dwoch pachotkdéw cumowniczych
(zgodne z rysunkiem).

wykonal wszystkie otwory montazowe w gérnej powierzchni skrzyni nonej za pomoca wiertarki reczne;j.

ustawil pierwszy pachotek cumowniczy, dopasowujac go do wykonanych otworéw montazowych.

przykrecit wszystkie $ruby montazowe pierwszego pacholka cumowniczego za pomoca jednego z narzedzi: klucza plaskiego, kluczal
oczkowego, klucza nasadowego.

ustawil drugi pacholek cumowniczy, dopasowujac go do wykonanych otworéw montazowych.

przykrecit wszystkie $ruby montazowe drugiego pachotka cumowniczego za pomocg jednego z narzedzi: wkretaka, klucza plaskiego,
klucza oczkowego, klucza nasadowego.

sprawdzit naciskiem i ruchem reki stabilnos¢ zamocowania obu pacholtkéw cumowniczych.

10

uporzadkowal swoje stanowisko pracy po wykonaniu zadania.

Egzaminator ... ... . e

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 1. Rysunek montazowy skrzyni nosnej z pacholkami cumowniczymi
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