Pobrano z arkusze24.pt
CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczgcia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja budowy i remontu jednostek pitywajacych
Oznaczenie kwalifikacji: MG.33

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy

) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut. MG.33-01-21.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021
CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWA;BF:?GRAMOWA

Instrukcja dla zdajgcego

1

2

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miegjscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron i nie zawiera bledéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespolu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym migjscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne

Opracuj karte procesu technologicznego montazu nadburcia PB miedzy wregami 14 i 20 jednostki B703
wedlug zatgczonego rysunku konstrukcyjnego.

Do rozwigzania zadania wykorzystaj rysunek konstrukcyjny nadburcia Rysunek 1310-1, rysunek
przygotowania krawedzi do spawania oraz wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzgdowania
technologicznego.

W karcie procesu technologicznego opisz procesy zwigzane z montazem nadburcia PB na statku.
Informacje dodatkowe

1. Krawedzie stykéw doczotowych pokfadu gidwnego, zregbnicy burtowe i istniejgcego nadburcia bez
zapasow przygotowane do spawania (zukosowane).

2. Do wytrasowania ksztaltu otworow przelewowych wykorzystac szablon ze sklejki z naniesionymi
osiami.

3. Trasowanie zapasow wykonac za pomocag kredy i rysika.

4. Na poktadzie w rejonie montazu nadburcia pozostawione skrzynie narzgdziowe, blachy mokre po
opadach deszczu.

5. Transport nadburcia na dwoéch uchwytach transportowych mocowanych do poreczy
z wykorzystaniem zawiesi i szakli.

6. ZabezpieczyC nadburcie przed przewrdceniem montujgc na poszyciu burty ponizej i na nadburciu
klamry prowadzgce.

7. Odpalenie zapasow wykonac po zdjeciu nadburcia ze statku.
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Rysunek 1310-1
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UWAGI:

1. Przekroje poprzeczne pokazano od rufy

2. Zakonczenia usztywnien, przejscia, nakiadki itp.
wyk. wg. Katalogu Elementow Konstrukcyjnych

3. Spoiny pachwinowe spawac spoing 3.5 D :

200

*?,oo

4. Odstep wregowy 600 mm

5. Oznaczenia na rysunku: koniec sciety —_
koniec spawany ——&=

6. Grubosc¢ poktadu gtéwnego =9mm

7. Otwory przelewowe pali¢ po montazu nadburcia

DO RYSUNKU NALEZY SPECYFIKACJA MATERIALOWA 1310 - 1W

BIURO PROJEKTOWE

TYTUL RYS NR BUDOWY
NADBURCIE PB B 703
MASA CALK. | skaLA | FORMAT RYS. NR ARKUSZ | ZMIANA
[KG] 1310 -1
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Przygotowanie krawedzi do spawania
(Wyciag ze standardu spawalniczego)
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Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzadowania technologicznego

Maszyny, urzadzenia, narzedzia i oprzyrzadowanie technologiczne

Miara, pion, poziomica

Kreda, rysik lub marker, katomierz traserski, punktak

Szablon ksztattu otworu przelewowego

Prowadnice technologiczne

Szlifierka katowa, tarcze szlifierskie, frezarka palcowa, frezy palcowe

Palnik acetylenowo-tlenowy z osprzetem

Urzgdzenie dzwigowe

Spawarka elektryczna, elektrody

Zawiesie, szakle

Sciggacz $rubowy, kliny monterskie, klipsy, mostki, klamry

=2 N g~

- [ O

Mtotek, mtotek traserski, mtotek igtowy, mtotek spawalniczy

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac bedzie 6 rezultatow:

Wykaz czynnosci zwigzanych z przygotowaniem rejonu poktadu gtdwnego i nadburcia do montazu
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi,

Wykaz czynnosci zwigzanych z ustawieniem i trasowaniem nadburcia na statku z uwzglednieniem
potrzebnych maszyna, urzadzen i narzedzi,

Wykaz czynnosci zwigzanych z odcigciem zapasow nadburcia nowego i istnigjgcego
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzgdzen i narzedzi,

Wykaz czynnosci zwigzanych z montazem nadburcia na statku z uwzglednieniem potrzebnych
maszyn, urzadzen i narzedzi,

Wykaz czynnosci zwigzanych z wycigciem otworow przelewowych z uwzglednieniem potrzebnych
maszyn, urzadzen i narzedzi,

Wykaz czynnosci zwigzanych z usunigciem oprzyrzadowania technologicznego oraz odbior montazu
nadburcia z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi.
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KARTA PROCESU TECHNOLOGICZNEGO

Wykaz czynnosci zwiazanych z przygotowaniem rejonu pokladu gléwnego i nadburcia do montazu
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi

Wykaz czynnosci zwigzanych z przygotowaniem rejonu poktadu gtéwnego i nadburcia do montazu

Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi, oprzyrzadowania niezbednych do wykonania tych czynnosci
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Wykaz czynnosci zwigzanych z ustawieniem i trasowaniem nadburcia na statku z uwzglednieniem
potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi

Wykaz czynnosci zwigzanych z ustawieniem i trasowaniem nadburcia na statku

Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi, oprzyrzadowania niezbednych do wykonania tych czynnosci
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Wykaz czynnosci zwiazanych z odcieciem zapaséw nadbyrcia nowego i istniejacego z uwzglednieniem
potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi

Wykaz czynno$ci zwigzanych z odcigciem zapaséw nadburcia nowego i istniejacego

Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi, oprzyrzagdowania niezbednych do wykonania tych czynnosci
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Wykaz czynnosci zwiazanych z montazem nadburcia na statku z uwzglednieniem potrzebnych
maszyn, urzadzen i narzedzi

Wykaz czynnosci zwigzanych z montazem nadburcia na statku

Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi, oprzyrzadowania niezbednych do wykonania tych czynnosci
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Wykaz czynnosci zwigzanych z wycieciem otworow przelewowych z uwzglednieniem potrzebnych
maszyn, urzadzen i narzedzi

Wykaz czynnosci zwiazanych z wycieciem otworow przelewowych

Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi, oprzyrzadowania niezbednych do wykonania tych czynnosci
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Wykaz czynnosci zwigzanych z usunigciem oprzyrzadowania technologicznego oraz odbior montazu
nadburcia z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi

Wykaz czynnosci zwigzanych z usunigciem oprzyrzadowania technologicznego oraz odbior montazu
nadburcia

Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi, oprzyrzadowania niezbednych do wykonania tych czynnosci
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